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Werkzeug zum Anschaumen von Bauteilen an eine 
10 Scheibe fur ein Kraftfahrzeug 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Anschaumen von Bauteilen 
an eine Scheibe fur ein Kraftfahrzeug, insbesondere an eine Fahrzeugdachschei- 
be, gemali dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

15 

Bei Werkzeugen zum Anschaumen von Bauteilen stellt sich das Problem, dass 
die Bauteile einerseits beim Schaumvorgang gehaltert werden mussen und an- 
derseits im Halterungsbereich kein Schaum aus dem zu umschaumenden Be- 
reich austreten soli. Es ist bei gattungsgemaSen Schaumwerkzeugen bekannt, zu 
20 diesem Zweck das Schaumwerkzeug mit eingebauten Gummidichtringen zu ver- 
sehen, aufblasbare Abdichtelemente vorzusehen oder ausgefraste Ausnehmun- 
gen in dem Werkzeug vorzusehen, in welche Taschen aus Polyurethan einge- 
steckt werden, wobei die Bauteile in diese Elemente eingesteckt werden. 

25 Nachteilig bei diesen Verfahren ist, dass einerseits beim Einstecken der Bauteile 
eine groBe Reibung auftreten kann, wodurch einerseits ein hoher Kraftaufwand 
erforderlich ist und andererseits ein Verspannen bzw. Verbiegen des Bauteils 
beim Einstecken auftreten kann, womit bei der Entformung nach dem Schaum- 
vorgang im angeschaumten Material bleibende Deformationen auftreten konnen, 

30 was zu einem nachteiligen optischen Eindruck fiihrt. Andererseits ist oft die Ab- 
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dichtwirkung nicht hinreichend bzw. das Einstecken der Bauteile kann durch ver- 
bleibende Schaumreste in den Abdichtelementen unzuverlassig sein. Das Aus- 
tauschen von verschlissenen Abdichtelementen ist aufwendig und die Lebens- 
dauer der Abdichtelemente ist relativ gering. Bei aufblasbaren Abdichtelementen 
5 treten hohe Investitionskosten und ein groBer erforderlicher Bauraum auf. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Anschaumwerkzeug zu schaffen, 
welches ein einfaches und verschleiSarmes Einstecken der anzuschaumenden 
Bauteile ermoglicht und auSerdem fur eine gute Abdichtwirkung sorgt, wobei ein 
10 spannungsfreies Urnschaumen mdglich sein soil und die Werkzeugkosten gering 
gehalten werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS gelost durch ein Werkzeug, wie es in An- 
spruch 1 definiert ist. 

15 

Bei dieser erfindungsgema&en Losung ist vorteilhaft, dass die Bauteile schnell, 
reibungsarm und verspannungsfrei eingesteckt werden konnen, dennoch eine 
sehr hohe Dichtwirkung bezuglich des Schaumungsmaterials erzielt wird, eine 
lange Lebensdauer der Werkzeugkomponenten erzielt wird, die MaBe beim Ein- 
20 schaumen in prozesssicherer Weise eingehalten werden konnen und die Werk- 
zeugkosten gering gehalten werden, wobei insbesondere ohne weitere Umbauten 
Werkzeuge verwendet werden konnen, die mit einer Ausfrasung fur herkommli- 
che Polyurethan-Taschen versehen sind. Ferner ist der Bauraumbedarf wesent- 
lich geringer als bei aufblasbaren Polyurethan-Taschen. 

25 

Bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspru- 
chen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der beigefugten Zeichnungen beispiel- 
30 haft naher erlautert Es zeigen: 
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Fig. 1 eine schematische Ansicht eines Teils eines erfindungsgema&en 

Formwerkzeugs, teilweise in Schnittansicht; und 
Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Linie l-l von Fig. 1. 

5 GemaB Fig. 1 und 2 ist ein Schaumwerkzeug 10 mit einer ausgefrasten Ausneh- 
mung 12 versehen, in welche ein vorzugsweise aus Stahl gefertigter Einsatz 14 
eingepasst und beispielsweise mittels Schrauben befestigt ist. Bei der Ausneh- 
mung 12 kann es sich um eine Ausnehmung handeln, wie sie fur die ublicherwei- 
se bei Schaumwerkzeugen verwendeten Polyurethan-Taschen vorgesehen sind. 
10 Auf diese Weise konnen bestehende Werkzeuge ohne weiteres entsprechend 
umgebaut werden. 

m 

Der Einsatz 14 weist zwei Ausnehmungen 16 auf, in welchen jeweils ein Anpres- 
selernent 18 sowie ein Dichtungsring 20 vorgesehen sind. An seinem unteren 
15 Ende weist der Einsatz 14 einen Boden 22 auf, welcher im Bereich der Ausneh- 
mungen 16 jeweils mit einer Offnung 24 versehen ist, die jeweils zum Einstecken 
eines hervorstehenden Endes 26 eines Haltewinkels 28 ausgebildet ist. Die 
Dichtungsringe 20 sind vorzugsweise aus Weichgummi gefertigt und umgeben 
jeweils die Einsteckoffnung 24 des Bodens 22. Die Abmessung der zentralen 
20 Offnung der Dichtungsringe 20 ist so gewahlt, dass das einzusteckende Ende 26 
des Haltewinkels 28 bei nicht auf dem Dichtungsring 20 aufliegenden Anpres- 
£ selement 18 im wesentlichen reibungsfrei und verspannungsfrei durch den Dich- 

tungsring 20 hindurch gesteckt werden kann. 

25 Der Haltewinkel 28 ist zum Anschaumen an einer Glas- oder Kunststoffscheibe 
fur ein offnungsfahiges Fahrzeugdach vorgesehen. Im angeschaumten Zustand 
dient der Haltewinkel 28 beispielsweise als Befestigungselement fur die Dach- 
scheibe an einer entsprechenden Verstellmechanik, wobei zu diesem Zweck die 
Offnungen 30 in dem Haltewinkel vorgesehen sind, oder als Halter fur Fuhrungs- 

30 schuhe, mittels welchen die Scheibe in dachfesten Fuhrungsschienen gefuhrt 
werden kann. 
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Das dargestellte Werkzeug 10 bildet das Oberwerkzeug einer Schaumwerkzeu- 
ganordnung, welche ferner ein entsprechendes Unterwerkzeug umfasst (nicht 
dargestellt), wobei das Oberwerkzeug 10 bezuglich des Unterwerkzeugs in verti- 
5 kaler Richtung verstellbar ist, um ein Einlegen der Scheibe in die Werkzeu- 

ganordnung zu ermoglichen. Das Oberwerkzeug 10 und das Unterwerkzeug wir- 
ken zusammen, um einen zu umschaumenden Bereich der Scheibe zu urngren- 
zen bzw. festzulegen. Ublicherweise wird die Scheibe nur im Randbereich um- 
schaumt. Als Schaummaterial wird vorzugsweise Polyurethan verwendet. Der zu 
10 umschaumende Bereich beginnt in Fig. 1 und 2 unterhalb der Unterkante 32 des 
Oberwerkzeugs 10 bzw. unterhalb des Bodens 22 des Einsatzes 14 und ist mit 
dem Bezugszeichen 34 bezeichnet. Die Oberkante des Oberwerkzeugs 10 ist mit 
dem Bezugszeichen 36 bezeichnet. 

15 Die beiden Anpresselemente 18 sind vorzugsweise als Stahlringe ausgebildet 
und sind mittels einer Stange 38, welche von einem Antriebszylinder 40 angetrie- 
ben wird, in vertikaler Richtung verstellbar. Vor dem Einstecken des vom zu um- 
schaumenden Bereichs abliegenden Ende 26 des Haltewinkels 28 werden die 
Anpresselemente 18 mittels der Zyiinder40 nach oben angehoben, so dass keine 

20 Kraft in vertikaler Richtung auf die Dichtungsringe 20 ausgeubt wird. Bei den Zy- 
lindern 40 kann es sich um Druckluftzylinder handeln. Nach dem Einstecken der 
Enden 26 des Haltewinkels 28 durch die Offnung 24 bzw. durch den zentralen 
Bereich der Dichtungsringe 20 wird mittels der Zylinder 40 uber die Stangen 38 
jedes Anpresselement 18 nach unten gedruckt, wodurch die beiden Dichtungs- 

25 ringe 20 gegen den Boden 22 gedruckt werden und sich aufgrund der in vertikaler 
Richtung erfolgenden Kompression in horizontaler Richtung ausdehnen. Durch 
diese horizontale Ausdehnen kommen die Dichtungsringe 20 zur festen Anlage 
an den durchgesteckten Enden 26 des Haltewinkels 28, wodurch einerseits eine 
Fixierung des Haltewinkels 28 bezuglich des Oberwerkzeugs 10 erzielt wird und 

30 andererseits im Bereich der Dichtungsringe 20 eine Abdichtung an dem durchge- 
steckten Ende 26 bezuglich des umschaumten Bereichs 34 erzielt wird. Durch 
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diese Abdichtwirkung wird das Umschaumungsmaterial am Verlassen des zu 
umschaumenden Bereichs 34 gehindert. 

Statt an dem Oberwerkzeug kann der beschriebene Einsatz 14 auch an dem 
5 Unterwerkzeug vorgesehen sein. Dabei liegt der „Boden" des Einsatzes dann 
oben. Der Begriff „Boden" soli allgemein dahingehend verstanden werden, dass 
dies der Bereich des Einsatzes 14 ist, welcher den Einsatz 14 zum Umschau- 
mungsbereich 34 hin abgrenzt. 

10 Der wesentliche Aspekt der vorliegenden Erfindung ist darin zu sehen, dass ein 
elastischer Dichtungsring vorgesehen ist, dessen Ausdehnung und elastische 
Ruckstellkraft in seitlicher Richtung mittels eines betatigbaren Anpresselements 
verandert werden kann, was einerseits ein einfaches, reibungsarmes und ver- 
spannungsfreies Einfuhren des von dem Umschaumungsbereich abgewandten 

15 Endes des zum Anschaumen vorgesehenen Bauteils ermoglicht und andererseits 
dennoch eine moglichst gute Abdichtwirkung erlaubt. 
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Patentanspruche 

Werkzeug zum Anschaumen von Bauteilen (28) an eine Scheibe fur ein 
Kraftfahrzeug, welches mindestens einen Teil (32) der Begrenzung des zu 
umschaumenden Bereichs (34) bildet und einen Bereich (14) zum Haltern 
eines anzuschaumenden Bauteils aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Bereich als starrer Einsatz (14) ausgebildet ist, welcher einen mit 
einer Offnung (24) zum Einstecken des von dem Umschaumungsbereich 
(34) abgewandten Endes (26) des Bauteils (28) versehenen Boden (22), 
einen auf dem Boden liegenden und die Offnung umschlieSenden elasti- 
sche Dichtungsring (20) sowie ein Anpresselement (18) aufweist, welches 
betatigbar ist, urn den Dichtring dergestalt gegen den Boden zu drucken, 
dass sich der Dichtungsring in seitlicher Richtung deformiert und zur dich- 
tenden seitlichen Anlage an den durch die Offnung gesteckten Teil des 
Bauteils kommt. 

Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsatz 
(14) aus Metall, insbesondere Stahl, gefertigt ist. 

Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Dichtungsring (20)aus Weichgummi gefertigt ist. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Dichtungsring (20) so ausgebildet ist, dass das Bauteil 
(28) ohne Verspannung des Dichtungsrings in die Offnung (24) eingesteckt 
werden kann. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Anpresselement (18) ringformig ausgebildet ist. 



Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Anpres- 
selement als Stahlring (18) ausgebildet ist. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Anpresselement (18) mittels eines Antriebszylinders 
(40), insbesondere eines Druckluftzylinders, betatigbar ist. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Einsatz (14) in eine Ausnehmung (12) des Werkzeugs 
eingesetzt ist. 

Werkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus- 
nehmung (12) ausgefrast ist. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Boden (22) des Einsatzes (14) mehrere Einsteckoff- 
nungen (24) aufweist, wobei fur jede Offnung ein eigener Dichtungsring 
(20) und ein eigenes Anpresselement (18) vorgesehen sind. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass es sich bei der Scheibe um eines transparente Glas- oder 
Kunststoffscheibe fur ein offnungsfahiges Fahrzeugdach handelt. 

Werkzeug nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei 
dem Bauteil um einen Haltewinkel (28) fur die Anbringung der Scheibe an 
einer Verstellmechanik handelt. 

Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass es sich bei dem Werkzeug um das Oberwerkzeug (10) ei- 
ner Umschaumanordnung handelt. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zum Anschaumen von Bauteilen (28) an eine 
Scheibe fur ein Kraftfahrzeug, welches mindestens einen Teil (32) der Begren- 
5 zung des zu umschaumenden Bereichs (34) bildet und einen Bereich (14) zum 
Haitern eines anzuschaumenden Bauteils aufweist. Der Halterungsbereich ist als 
starrer Einsatz (14) ausgebildet ist, welcher einen mit einer Offnung (24) zum 
Einstecken des von dem Umschaumungsbereich (34) abgewandten Endes (26) 
des Bauteils (28) versehenen Boden (22), einen auf dem Boden liegenden und 
10 die Offnung umschlieSenden elastische Dichtungsring (20) sowie ein Anpres- 

selement (18) aufweist, welches betatigbar ist, urn den Dichtring dergestalt gegen 
den Boden zu drucken, dass sich der Dichtungsring in seitlicher Richtung defor- 
miert und zur dichtenden seitlichen Anlage an den durch die Offnung gesteckten 
Teil des Bauteils kommt. 

15 

(Fig. 1) 
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